Otto Méanner GmbH

Unter Gereuth 9-11

79353 Bahlingen
Deutschland

Telefon +49 (0) 7663 609-0
Telefax +49 (0) 7663 609-299
info@maenner-group.com

Europa

Frankreich, Franzésische Schweiz
manner Solutions for Plastics

Le Vernay

71960 Berze la Ville

Frankreich

Telefon +33 (0) 617936132

Telefax +49 (0) 7663 609-299
sales@maenner-group.com

GroBbritannien/Irland

Jeremy Pingstone

38 Lawley Way

Droitwich, Worcestershire

WR9 8FB, UK

Telefon +44 (0) 1905 770 868

Telefax +44 (0) 1905 797 166
jeremy.pingstone@maenner-group.com

Italien

Sverital S. p. A.

Via S. Maria 108

20093 Cologno Monzese, Mi
Italien

Telefon +39 (02) 25 15 61
Telefax +39 (02) 25 39 10 55
sverital@sverital.it

Danemark/Schweden
H. Saxe Hansen A/S
Walgerholm 17

3500 Veerlgse

Danemark

Telefon +45 (44) 977022
Telefax +45 (44) 975055
info@hsh.as

Tiirkei

Brightworks Engineering

Arifbey Mah. Atatirk Cad. No:98
Megalit I's, Hani No:24

Arifiye / Sakarya 54580

Turkei

Telefon +90 264 229 3087
Telefax +90 264 229 3088
info@bwetr.com

www.maenner-group.com

Nordamerika

Manner USA, Inc.

1105 Progress Industrial Blvd.
Lawrenceville, GA 30043

USA

Telefon +1 770 449 1820
Telefax +1 770 449 1821
sales-usa@maenner-group.com

Asien

Hong Kong

Manner Hong Kong Ltd.

Suite No. 8B, 11/F, Tower 1

China Hong Kong City, 33 Canton Road
Tsim Sha Tsui, Kowloon, Hong Kong
Telefon +852 2345 12 81 / 2345 12 87
Telefax +852 2345 12 91
sales-hongkong@maenner-group.com

Suzhou

Barnes Molding Solutions (Jiansu) Co., Ltd.

No.158-56 Hua Shan Road
Feng Qiao Industrial Park
Suzhou New District

PR China 215129

Telefon +86 512 6690 1756
Telefax +86 512 6690 1750
sales@maenner-group.com

Japan

Ménner Japan Co., Ltd.

30-8, Sumiyoshi-cho, Mito, Ibaraki
310-0844 Japan

Telefon +81 29 212 33 41

Telefax +81 2921233 19
sales-japan@maenner-group.com
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Das digitale Cockpit fiir die Spritzgie3form
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Verwaltung Form

Konfiguration moldMIND

manner moldMIND I

Das digitale Cockpit fur die SpritzgieBform —
fur Formeigentimer, SpritzgieBer und Formenbauer.

SpritzgieBwerkzeuge haben ihr eigenes Gedachtnis. Sie vergessen nichts:
hohe Schusszahlen, lange Betriebszeiten, Bedienungsfehler, Stillstand und
Reparatur — alles hinterlasst Spuren. Aufschluss liber das Geschehen

geben die in der Form tatséchlich erzeugten Prozessdaten und Ereignisse.

Diese relevanten Prozessdaten werden von moldMIND Il in Echtzeit erfasst
und manipulationssicher Uber den gesamten Lebenszyklus einer Spritzgiel3-
form gespeichert.

Das intelligente Monitoring-System erkennt Fehler frihzeitig und minimiert

somit Stillstandszeiten. moldMIND Il schafft eine Planungsgrundlage fiir
InstandhaltungsmaBnahmen und liefert die Daten fiir optimierte Produktions-

SO00SD

prozesse.

» Uberwachung und Analyse wesentlicher
Prozessparameter im Produktionsprozess

» Tatséchlich erzeugte Prozessdaten aus der
SpritzgieBform in Echtzeit

> Manipulationssicher
» Uber den gesamten Lebenszyklus der Form

» Zentraler Speicherort fir umfassende Werk-
zeugdaten und wichtige Dokumente und
Reports

» Einfaches Handling

> Umfangreiche Schnittstellen und Speicher-
moglichkeiten

» Fir einen standortunabhéngigen Zugriff kdnnen
die Daten in einer Cloud gespeichert werden

MONITORING WARNING PROTECTING MAINTENANCE



MONITORING WARNING

Uberwacht und zeichnet auf. Warnt, um Schaden zu vermeiden.

Lickenlos, manipulationssicher, in Echtzeit — liber den gesamten Schnelle Reaktionszeit bedeutet Stillstand minimieren
Lebenszyklus einer SpritzgieBform. Auf einfache Weise abrufbar.

> Zyklenzahl '"n'— — M > moldMIND Il protokolliert Ereignisse wie Temperatur-
> Minimale und maximale Zykluszeit S0 o — M ———— s w——— abweichungen, Fihlerbruch, Stillstandszeiten und
= 1 Nadelbewegung bei nicht erreichter Betriebstemperatur

> Temperaturverlaufe : s 1

" — S — » Bei kritischen Abweichungen vom vorgegebenen Soll-
> Betriebszeiten ’ H [ )

‘ ] ‘ ‘ ‘ Parameter wird ein Alarmsignal erzeugt

> Stillstandszeiten » Das Alarmsignal kann zur schnellen Reaktion an ein Mobil-

> Werkzeuginnendruck — | ‘ gl | H il i g gerat oder Uber OPC/UA an weitere Systeme gesendet werden
> Nadelbewegung bei nicht erreichter : ‘ ) S 4 » Uber digitale 1/0s kénnen Signale von anderen Maschinen
Betriebstemperatur o = e empfangen oder an andere Maschinen ausgegeben werden
> Koérperschall (in Vorbereitung)
Beispiel: Temperaturverlauf
y N e0ccccoe
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MAINTENANCE PROTECTING

Hilft bei der Wartung.

Unterstitzt die Planung und gibt die Moéglichkeit, durchgefiihrte
Wartungen zu dokumentieren.

Schuitzt Thr Eigentum.

Lokalisiert Ihre Formen, analysiert Prozessdaten fir Optimierungen
und ist zentraler Speicherort fur alle relevanten Daten.

Part: dlosure ES-3593 (D)

1D: 3533-28 264987 Cycles

Run Stop Down
96.4% 2.7% 0.9%
Maintenance [ more

Part: eontainar ES-3593 (D)

1D: 3533-20 434826 Cycles
Run Stop Down
93.3% 3.8% 2.9%
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> Durch die Méglichkeit, Wartungsintervalle zu hinterlegen
(z.B. in Abhangigkeit von der Anzahl Zyklen), werden die
Planung von Wartungs- und InstandhaltungsmaBnahmen,
das Ersatzteilmanagement oder die Uberholung von
Formen erleichtert

> Wartungen werden vereinfacht durch die Méglichkeit
der zentralen Speicherung wichtiger Werkzeugdaten,
Wartungsanleitungen und weiteren Dokumenten wie
beispielsweise Wartungsprotokollen

> Durchgefuhrte Wartungen kénnen lickenlos dokumen-
tiert werden

> moldMIND Il wird laufend weiterentwickelt, um kiinftig
die Datenbasis fur pro-aktive vorausschauende
Wartungskonzepte zu liefern. So lassen sich Stérungen
friihzeitig vorhersagen und Ausfélle vermeiden
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Wartung bestatigen mit Klartext-Kommentaren

Die Analyse der historischen Daten erméglicht einen
Vergleich der Produktionseffizienz von Formen und gibt
Aufschluss lber Verbesserungsoptionen

moldMIND Il ist mit einem GPS Modul ausgestattet.
Eigentimern und Betreibern mehrerer Formen ist es damit
moglich, sich einen Uberblick Giber den genauen Standort
ihrer Formen zu verschaffen

Uber eine Ethernet-Verbindung kénnen Daten per
OPC/UA-Protokoll externen Systemen (z.B. MES) zur
weiteren Verarbeitung bereitgestellt werden

Neben der liickenlosen Dokumentation relevanter
Prozessdaten Uber den gesamten Lebenszyklus der Form
bietet moldMIND Il einen zentralen Speicherort fur alle
wichtigen Werkzeug- und Hei3kanaldaten, Werkzeug-
stammdaten, technische Dokumente, wie z.B. Bedienungs-
anleitungen und Wartungsprotokolle

www.maenner-group.com/moldmind-de




