
• 已经安装在流道板底座上的全套热流道
  可以直接装在模具上
• 最多144腔的多型腔热半模
• 计算注塑产品和喷嘴的尺寸以保证注塑平衡
  和最佳注塑周期。  
• 优化热半模注塑面冷却系统设计 
•• 预接线和预测试
• 高质量标准, 可靠性和高生产效率
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• 模具在注塑机上便可更换加热器和热电偶
• 喷嘴头部和底部双重密封圈

Multicavity injection systems

Multicavity injection systems

• Complete hot runner systems already assembled inside the manifold
   base, ready to be installed in the mould
• Hot half multi cavity systems up to 144 cavities 
• Calculation of correct balance between the size of the moulded  parts
   and  the nozzles in order to achieve the best  cycle time
• Optimum design of mold oriented cooling system in the hot half
• • Pre wired and pre tested
• High quality standards, reliability and productivity

Multicavity injection systems

FREELY CONFIGURABLE INJECTION SYSTEMS • SIGNIFICANT ENERGY SAVING 
IMPROVED PROCESS WINDOW • LEAK PROOF • SUITABLE FOR MOST POLYMERS

• 改善工艺窗口
• 改进流道优化注塑降低压力损失 
• 特殊专利加热器   
  -  稳定的热传导 
  - 节约能耗 
• 采用特殊处理钢材制成的喷嘴头
  - 良好的热传导性  - 良好的热传导性
  - 耐磨 
  - 应用广泛 
  - 适用于常见塑料注塑
• 多种长度可选
• 热电偶接近喷嘴头可以更准确的测量热塑材料的温度 
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•'1� 系ࡍ喷嘴加热圈安在喷嘴头部փ㖤

•)1+�系ࡍ喷嘴加热圈加长ࡦ和喷嘴长
 度жṭ䍥サ᮪Ѡ喷嘴φ
 - 热量更ൽश
 - 可以ᴿ效ࠅቇ温॰

•可选уੂ长度㊱型

••可以加䰶䪾

•制品上ՐᴿжѠቅ഼⛯

•换㢨便

•6/$�6/8喷嘴头经䗽加ᕰ可䗴ࡦ
 ཝ的⍽口直ᖺ

•便于加工型腔和喷嘴底座

•适用于注塑ᑜ䠇ኔᗤ㋈的塑㜬

•制品ཌ㿸㾷≸高

•材料注塑ൽशδ⎾䲚Ҽ材料流ࣞ导㠪
 䠇ኔ仍㋈࠼ᐹуൽ⧦䊗ε

•产品部注塑

•适用于ᘡ䙕注塑周期 

•加热器电㔼长度փ㖤可䈹

1DSLA, 1DSLU, 2DSLA, 2DSLU 

FNH6, FN6, DN6

2P

•注塑⛯可见

•适ਾ制Ԭδ䎻䗽4 PPε

•∅ᔶခжѠ注塑周期ᰬỶ

 测制注塑⛯

•⍽口最ቅ化

•适用于ѓ材料注塑

•加热器电㔼长度փ㖤可䈹
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1GLT 
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• 改善工艺窗口
• 改进流道优化注塑降低压力损失 
• 特殊专利加热器   
  -  稳定的热传导 
  - 节约能耗 
• 采用特殊处理钢材制成的喷嘴头
  - 良好的热传导性  - 良好的热传导性
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