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Diinnwandverpackungen
GroBe Volumenstrome
Hohe Einspritzgeschwindigkeiten

Personal Care
Perfekte Oberflachengiite
Hoéchste Angussqualitat

Medizin/Pharma

Prézision und MaBhaltigkeit
Hygienekonforme
Angussqualitat

Malgeschneiderte
Nadelverschluss-Systeme

ménner Nadelverschluss-HeiB3kanalsysteme

Die Heif3kanaltechnik ist ein maBgeblicher Faktor fir die Wirtschaftlichkeit und
die Teilequalitét beim SpritzgieBen. Als Pionier auf dem Gebiet der Hei3kanal-
technik konzentrieren wir uns auf die Entwicklung und Herstellung von zylindri-
schen Nadelverschluss-Systemen — der anerkannt besten Hei3kanallésung fir
eine perfekte Angussqualitat, MaBhaltigkeit und Prozesssicherheit. Alle Nadel-
verschluss-Systeme werden maBgeschneidert und fir die jeweilige Anwendung

unserer Kunden konzipiert.

Caps and Closures
Enge Einbauverhéltnisse
Schnelllaufende Werkzeuge

.

Kleinstteile
Kleinste Schussgewichte
Kurze Materialverweilzeit

T

Technische Teile
Technische Hochtemperaturkunststoffe
mit engen Verarbeitungsfenstern
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Personal Care Medizin/Pharma

g

Prézision, MaBhaltigkeit und Sauberkeit sind die Maxime fir die
Herstellung von Devices und medizinischen Einwegprodukten.

Der Original Nadelverschluss von MANNER liefert nahezu beriihrungs-
lose Anspritzpunkte fir eine hygienekonforme Angussqualitat und
einen stabilen Verarbeitungsprozess - fur eine zuverlassige und

Konsumenten sind wéhlerisch. Produkte im Kosmetik- und Kérper-
pflegebereich mussen eine perfekte Optik und Haptik vorweisen.
Hierbei kommen immer haufiger iriodinhaltige Kunststoffe zum
Einsatz, gleichzeitig werden h&aufige Farbwechsel verlangt.

Die Funktionsbereiche der sich meist im téglichen Gebrauch befin-
denden Kunststoffteile unterliegen einer hohen Belastung. Das
Disendesign des Zylindrischen Nadelverschlusses beglinstigt ein
stressfreies Einspritzen der Masse und macht das Verarbeiten von
modernen Hochleistungskunststoffen méglich.

sichere Produktion.

Spriihkopf Deckel Petrischale Kontaktlinsenverpackung Insulin-Pen
< l 1w
2 b
1 -
c i 9
Schwangerschaftstester = Dusensprihkopf Spriihkopf fir Deodorant Brechkappe Nadelschutz Y-Connector Inhalatoren
System* Diisenausfiihrung* Exemplarische Kunststoffe System* Diisenausfithrung* Exemplarische Kunststoffe
MSS (Singledrop) SLIMLINE, SPECIAL, MCN-CC (Caps & Closures) ABS, PC, PC/ABS, SAN, PS, PET, PET-G, MSS (Singledrop) STANDARD, SPECIAL, MCN-I PC, COC, COP, PS, ABS PMMA, POM, PBT, TPE-S,
MMS (Multidrop) SLIMLINE, SPECIAL PCT-G, TPE-S, TPE-O, TPE-U MMS (Multidrop) STANDARD, SPECIAL TPE-O, TPE-U, TPE-V
MES (Etagen) SPECIAL MES (Etagen) STANDARD, SPECIAL
EDGELINE

* Empfohlene Systeme und Diisenausfiihrungen
* Empfohlene Systeme und Dusenausfiihrungen
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Dinnwandverpackungen

Bei den hohen Volumenstrémen und Einspritzgeschwindigkeiten,
die bei schnell laufenden Diinnwandverpackungen erforderlich sind,
ist die Friktion in der Diisenspitze und Angussbohrung ein kritischer
Faktor. Damit die Schmelze unter optimalen Bedingungen in die
Kavitat gelangt, setzen wir auf Nadelverschluss-Systeme, die kleinste
Toleranzfenster einhalten kénnen. Dabei hat die Geometrie des
Massekanals in der Diise entscheidenden Einfluss auf das Ergebnis.

Becher (IML) Dinnwanddeckel Jogurtbecher (IML)

gashots !
b ‘} lr:?cm‘s.l-n-.
Deckel mit Sicherheitsverschluss Eiscremeverpackung
System* Diisenausfiihrung* Exemplarische Kunststoffe
MSS (Singledrop) STANDARD, WEARPROOF, MCN-P (Packaging) Polyolefins (MFI 40-100), PP,

MES (Etagen) STANDARD, WEARPROOF PE, PE-LD, PE-HD

* Empfohlene Systeme und Diisenausfiihrungen
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Caps and Closures

Kunststoffverschlisse fur die Lebensmittel- und Getranke-Branche,
fir Kosmetik- und Pflegeprodukte werden in der Regel in hochfachi
schnelllaufenden Werkzeugen produziert. Dabei sind Nadelverschluss-
Systeme unabdingbar fiir das Erreichen sehr kurzer Zykluszeiten.
Insbesondere bei der Herstellung von Flip Caps herrschen enge
Einbauverhéltnisse im Werkzeug. Die manner SLIMLINE ist speziell
auf diese Anwendung abgestimmt.

72

o

. . . “‘m — :
(L ) ~
] 4 =

Closures Garantieverschlisse Flip Cap

| —
M-Cap Sports Cap Verschlisse
System* Diisenausfithrung* Exemplarische Kunststoffe
MSS (Singledrop) SLIMLINE, STANDARD, WEARPROOF, Polyolefins (MFI 5-80), PP, PE,
MCN-CC (Caps & Closures) PE-LD, PE-HD, PET, PET-G, PCT-G

* Empfohlene Systeme und Disenausfiihrungen
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Kleinstteile

Kleine Spritzteile mit oft anspruchsvollen Geometr"'+e__ rden
den Werkzeugbauer eine echte Herausforderung, wenn gro ‘;
Stlickzahlen gefordert sind. Kompakte Werkzeuge mit vielen k
ten, Kernzug-Mechaniken und HeiBkanal sind ausgesprochen
komplex aufgebaut — da z&hlt buchstablich jeder Millimeter. Die
MANNER Nadelverschlussdiisen koppeln sich thermisch so gut von
ihrer Arbeitsumgebung ab, dass die Prozesssicherheit trotz engster
Einbauverhaltnisse weiterhin gegeben ist. Das Konstruktionsprinzip
férdert eine kurze Materialverweilzeit im System und damit eine
schonende Verarbeitung des Kunststoffs.

System* Diisenausfiihrung* Exemplarische Kunststoffe

MSS (Singledrop) SLIMLINE, WEARPROOF, SPECIAL, MCN-I Polyolefine PP, PE (verstarkt/unverstarkt),

MMS (Multidrop) SLIMLINE, STANDARD, WEARPROOF, Eg,\/(I‘,'OPET,CFZ)AP(FI)’AI\%\/ITésé'?tEI)E’T'—AGBSISE%G
SPECIAL TPE-S, TPE-O, TPE-U

* Empfohlene Systeme und Diisenausfiihrungen

méanner Nadelverschluss-HeiBBkanalsysteme 09

Technische Teile

Bei der Verarbeitung von anspruchsvollen Materialien wie
geflllten und abrasiven Kunststoffen oder teilkristallinen/
technischen Kunststoffen ist der Einsatz von besonders
verschleiBbesténdigen Spezialwerkstoffen gefragt. Die
mafBgeschneiderten Nadelverschluss-Systeme von MANNER

sind ausgelegt firr einen sorgenfreien Langzeiteinsatz
selbst bei schwierigsten Materialien mit kleinsten
Verarbeitungsfenstern.

Industrieklemme Schlauchverbinder Seilrolle Kabelverbinder

Dripper Gehauseteil Kolben Steckergehduse
System* Diisenausfiihrung* Exemplarische Kunststoffe
MSS (Singledrop) WEARPROOF, SPECIAL, MCN-H Polyolefins PP, PE (verstarkt), PMMA,

. PC, PC/ABS, ABS, PBT, PA (PA6, PA66,
MMS (Multidrop) WEARPROOF, SPECIAL PA46, etc.), PPE, PPS, PET, PET-G, PCT-G
MES (Etagen) WEARPROOF, SPECIAL

* Empfohlene Systeme und Dusenausfihrungen
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Vorzentrierter
Zylindrischer Nadelverschluss

Waéhrend der Verschlussbewegung wird die Nadel
zuerst Uber eine Fihrungsschrége vorzentriert und
mittels einer zylindrischen Fuhrung exakt auf die
Angussbohrung gebracht. Dise und Verschlussnadel
sind so gestaltet, dass sie beste Funktionalitat und
eine lange Lebensdauer sicherstellen.

» Hbéchste optische Angussqualitat

> GroBer Angussquerschnitt

> Geringer Druckverlust

> Geringe Scherbeanspruchung

> VerschleiB- und wartungsarmer Langzeiteinsatz

> Definiertes Offnen und SchlieBen der Anguss-
bohrung

> Verarbeitung von anspruchsvollen Materialien
mit engen Prozessfenstern

»  Kurze Zykluszeiten
> Individuell regelbare Beheizung
> Kaskadenspritzguss moglich

> Reinraum geeignet (Pneumatikzylinder)

ménner Nadelverschluss-HeiBBkanalsysteme 1

Der Zylindrische Nadelverschluss —

das Original von manner

HeiBkanalverteiler

> Temperaturunabhéngige
Dichtfunktion

Leckagefrei

Natdirlich balancierte
Massefihrung

Frei von Stagnationsstellen
Farbwechselgeeignet

Geharteter Verteilerblock

Isolierblech

> Reduzierung der
Warmestrahlung

Isolierring
> Thermische Trennung
» Zentrierung der Dise

> Dichtfunktion

Nadelfiihrungsbuchse

> Integration der Nadelfihrungs-
buchse in der Duse, dadurch
kein Durchbiegen der Nadel bei
Warmeausdehnung des Verteilers

> Austauschbar

Rohrheizkdrper

> Hohe Lebensdauer und homogene
Temperaturverteilung durch Ein-
betten der Rohrheizkérper in
Warmeleitzement

Pneumatikeinheit

> Tandemzylinder: Hohe Verschluss-
kraft bei kleiner Baugréfe

> Reinraumgeeignet

Verschlussnadel

> Montage/Demontage der Nadel
bei eingebautem System méglich
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Systeme und Disenausfiihrungen

Systeme

MSS (Singledrop)

> Grof3e Auswahl an Disenausfihrungen
fur ein breites Anwendungsspektrum

~

Individuelle Verteilersysteme
von 1 bis 192 Kavitdten

Disenausfiihrungen SLIMLINE,

STANDARD, SPECIAL, WEARPROOF,
MCN-I, MCN-H, MCN-CC

~

MMS (Multidrop)

> Besonders geeignet fir
Anwendungen mit geringen
Kavitatenabstanden

~

Zur Herstellung von Teilen mit
kleinen Schussgewichten

Als 2-Punkt bis 4-Punkt Disen in unter-
schiedlichen Achsabstanden erhaltlich

~

~

individuelle Verteilersysteme
von 2 bis 256 Kavitaten

Dusenausfiihrungen SLIMLINE,
STANDARD, SPECIAL, WEARPROOF

~

MES (Etagen)

> Wirtschaftliche Lésung fiir hohe
Produktionsvolumen -

~

Gegenlberliegende Anspritzpunkte
auf einer Achse

& . .'_-‘: \.-:.-
> Doppelte Ausbringung bei gleicher {X@ ,{ﬁ‘%
SchlieBkraft f’g* > e
> Freier Zugang fiir Handlingssysteme ? : ¥
und ungehinderter freier Fall der
Teile durch geteilten Schnorchel W

» Zwei oder vier Trennebenen méglich

Dusenausfihrungen STANDARD,
SPECIAL, WEARPROOF

~

MZS (Zentral)

> Zentrale Anspritzung kombiniert
mit der Nadelverschlusstechnik

Fur Einfachformen zum Herstellen
von groB3flachigen Teilen

~

Fur Pilot-/Vorserienformen

Dusenausfiihrungen STANDARD, SPECIAL,
WEARPROOF, MCN-I, MCN-H, MCN-P,
MCN-CC

~

~

Alle Systeme sind als diisenseitige Formhiélfte erhaltlich.
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Diisenausfiihrungen Disennenn-@ 5 £ 52 9o § 5
(mm) Ausfiihrung Lange (mm) = o a%2 o0 v @&
STANDARD - l\gSS e 6.5 SLIMLINE 79,104,129, 154, 179, 204 ° ° °
. < ' (Singledrop) ¢ SLIMLINE 79,104, 129, 154, 179, 204 . o
> In vielen Ldngen und Durchmessern
erhiltlich 16 STANDARD 79,104, 129, 154, 179 . . .
» Fiir die Verarbeitung von nahezu allen 19 STANDARD 79,104, 129,154 ° - °
handelsublichen Thermoplasten geeignet 22 STANDARD 79,104,129, 154, 179, 204, 229, 254 ° °
16 WEARPROOF 79,104, 129 . . . .
WEARPROOF 19 WEARPROOF 79,104,129, 154 . . .
» Speziell fur die Verarbeitung von 22 WEARPROOF 79,104, 129, 154, 179, 204, 229, 254 . . .
gefillten und abrasiven Kunststoffen A 16 SPECIAL 79, 104, 129 o o o .
> Hohe Standzeiten durch Verwendung 19 SPECIAL 79,104,129, 154 ° . .
von besonders verschleiBbestédndigen 22 SPECIAL 79 104, 129 154 . . N
Spezialwerkstoffen : - -
e e forletoncsicheren Lanasaitei 16 MCN-| 79,104, 129, 154, 179, 204 o o
> t t t
i den funktionssicheren Langzeiteinsatz P MCN-H 79,104, 129, 154, 179, 204 N
bei der Verarbeitung von anspruchsvollen
Materialien 22 MCN-H 104, 129, 154, 179, 204 .
22 MCN-P 79,104,129, 154, 179, 204, 229, 254, 279, o
304, 329, 354, 379, 404
SPECIAL
P . . 16 MCN-CC 79,104,129, 154 o .
> Fir die Verarbeitung von amorphen sowie Py
teilkristallinen Kunststoffen MM 6.5M2,6.5M4  SLIMLINE 79, 104, 129, 154,179 . .
» Fur die Verarbeitung von Kunststoffen (Multidrop) 8 M2, 8 M4 SLIMLINE 79,104, 129, 154, 179 ° °
mit sehr engem Verarbeitungsfenster 16 M2, 16 M4 STANDARD 79,104,129, 154, 179 ° °
> Fir die Verarbeitung von kleinen Artikel- i 16 M2, 16 M4 WEARPROOF 79,104, 129 S o
gewichten 16 M2, 16 M4 SPECIAL 79,104,129 ° ° ° o
MES 19, 22 STANDARD 79,104,129 ° o
SLIMLINE (Etagen) 19,22 WEARPROOF 79,104,129 . .
» Fiir enge Kavitatenabsténde 19,22 SPECIAL 79,104,129, 154 . ° :
> Anwendungen mit engen Einbauver- MZs 16 STANDARD 79,104, 129 o o e
héltnissen, wie z.B. Direktanspritzung (Zentral) 19 STANDARD 79, 104, 129, 154 o . o
in Kernnahe oder Innenanspritzung 22 STANDARD 79,104, 129, 154, 179, 204 . . .
> Fir hochfachige Werkzeuge 28 STANDARD 79, 104, 129, 154, 179, 204, 229, 254 .« .
) Eurl App'ikiﬁoneﬂ mit kleinsten 34 STANDARD 79, 104, 129, 154, 179, 204, 229, 254 . .
sllegewichten 16 WEARPROOF 79, 104, 129 « o o .
» Geringer Platzbedarf 19 WEARPROOF 79,104, 129, 154 o o .
22 WEARPROOF 79,104, 129, 154, 179, 204 o . o
MCN - manner Combi Nozzle Serie 16 SPECIAL 79 104, 129 ° ° ° °
Der Grundkérper ist mit einer auf indi- 19 PECIAL 79’ 104’ 129 154
viduelle Anwendungen zugeschnittene SPEC ! : ! ° ° °
Dusenspitze kombiniert. 22 SPECIAL 79,104, 129, 154 . . .
16 MCN-I 79,104,129, 154, 179, 204 o o
MCN- (Isolisert) 16 MCN-H 79, 104, 129, 154, 179, 204 .
> Speziell fir optisch anspruchsvolle Teile in 22 MCN-H 104, 129, 154, 179, 204 .
Klarsichtanwendungen und fiir Polyester 29 MCN-P 79,104, 129, 154, 179, 204, 229, 254, 279, .
304, 329, 354, 379, 404
MCN-H (Hochtemperatur)
16 MCN-CC 79,104,129, 154 . .

> Zur Verarbeitung von technischen,
teilkristallinen Kunststoffen bei
hohen Verarbeitungstemperaturen

MCN-P (Packaging)
» Stabile Ausfiihrung fiir hohe Spritzdriicke,

hohe Einspritzgeschwindigkeit und sehr
kurze Zykluszeiten

MCN-CC (Caps & Closures)

» Spezielle Konstruktion der Kalotte fir
Anwendungen mit engen Einbauverhalt-
nissen wie z.B. Direkteinspritzung oder
Innenanspritzung

1

1l

“amorphe Kunststoffe
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Nadelantrieb: Einzel-

oder Plattenbetatigung

Wir liefern ihre dusenseitigen Formhélften
mit einzeln angesteuerten Pneumatik-
einheiten oder mit einer Nadelbetatigungs-
platte, die je nach Anwendung pneuma-
tisch oder elektrisch angetrieben wird.

Pneumatischer Einzelantrieb
> Bewahrt und wartungsfreundlich

> Hohe Geschwindigkeit beim Offnen
der Nadeln erméglicht eine Zyklus-
zeitreduzierung

Pneumatischer Plattenantrieb

> Unterstltzt synchrones Fullen von
hochfachigen Werkzeugen

Elektrischer Plattenantrieb

> Unterstltzt synchrones Fullen
von hochfachigen Werkzeugen

> Frei gestaltbares Fahrprofil

> Position der Nadeln regelbar

manner e-control
> Hochprazise Nadelpositionierung

> Individuelle Einrichtung von Prozessparametern
wie Hublange, Verfahrgeschwindigkeit und
Offnungs- und SchlieBzeitpunkt

> Erhohte Prozesssicherheit durch automatische
Positionsiiberwachung und -korrektur der Nadel

> Abnehmbares Display

> 1 Steuerschrank fir 4 elektrische Achsen
(z.B. Schieber, Indexplatte, Drehteller, etc.)

@ oo o)
< Q9 <o [3]
[SR 0] [S R =T
8 C 8 s Qe
® € ®® G ©
c® == Q2 c
59 52 £ 2
o N o = <=
c .E c© Q0@
o oo L o
Werkzeugaufbauhéhe +++ ++ +
Wartung ++ +++ +++
Ersatzteilbeschaffung + + +
Ersatzteilkosten et +4+ +
VerschleiBteile + 4 ++
Verbrauchskosten/Strom ++ ++ +++
Komplexitat ++ ++ +
Balance +++ +++ +++
Offnen- und SchlieBprofil R
Regelbare Nadelposition +++
Geringe Achsabstéande ++ +++ Sk
Uberwachung + e T4+

[mm/s]
100

80

60

40

20

01 02 03 04 05 06 07 08 09 01 00

Frei gestaltbares Fahrprofil

> Nadelbewegung kann individuell auf

die Anwendung abgestimmt werden
> Anguss wird beim VerschlieBen geschont
> Schutz der Nadeln und Kunststoffteile

durch Zurlickziehen der Nadeln bei
Forméffnung

~

Geregelte Positionsbestimmung

~

Justierbare Nadelposition wahrend
des Prozesses

ménner Nadelverschluss-HeiB3kanalsysteme

manner e-plate

Elektrisch angetriebene
HeiBkanal-Nadelbetatigungsplatte

Wer viele Kavitaten mit kleinen Anspritzpunkt-Abstanden
unterbringen muss, denkt automatisch iber den Einsatz einer
Nadelbetatigungsplatte nach. Der elektrische Plattenantrieb
bietet eine saubere und synchrone Lésung mit dem Vorteil
eines individuell steuerbaren Fahrprofils.

> Synchrone Bewegung aller Nadeln

> Frei gestaltbares Fahrprofil

> Sauberes Antriebsmedium: Keine Aerosole, reinraumtauglich
> Vollelektrisch, energieeffizient

> Hochprazise Nadelsteuerung mit manner e-control

> Direkte starre Verbindung vom Antrieb zur Nadel,
absolut spielfrei

> Mess-System im Motor. Durch starre Verbindung
100% Sicherheit der Nadelliberwachung

> Antrieb durch Standard Servomotor

> Aufbauhdhe dhnlich der pneumatisch angetriebenen
Nadelbetatigungsplatte

> Seal-off Funktion: Individuelle Abschaltung einzelner Nadeln
ohne Demontage des Werkzeugs zur Fortfihrung der Produk-
tion ohne Maschinenstillstandszeit

Synchrone Nadelbetatigungsplatte Die prazise Nadel-
Nadelbewegungen positionierung wéhrend
des Prozesses verhindert
/I\ eine Beschadigung der
Nadeln und Kunststoffteile
durch Zuriickziehen der
Nadeln bei Forméffnung

Ng»

Direkte, starre Verbin-
dung vom Antrieb zur
Nadel, absolut spielfrei

Messsystem im Motor.
Direkte starre Verbindung
gewahrleistet eine 100%
zuverlassige Nadeluber-
wachung

Standard
Servomotor
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manner Combi Nozzles

Der Grundkorper kombiniert mit einer individuellen Disenspitze

ke

MCN-I Tl
(Isolisert) | I

Speziell fir optisch anspruchsvolle
Teile in Klarsichtanwendungen und fir
Polyester

LS
%
]
MCN-P - =
(Packaging)

Stabile Ausfihrung fur hohe
Spritzdrucke, hohe Einspritzgeschwin-
digkeit und sehr kurze Zykluszeiten

W

MCN-H
(Hochtemperatur)

Zur Verarbeitung von technischen,
teilkristallinen Kunststoffen bei hohen
Verarbeitungstemperaturen

MCN-CC |E|II I
(Caps & Closures) n] ]lm

Spezielle Konstruktion der Kalotte fur
Anwendungen mit engen Einbauver-
haltnissen wie z.B. Direkteinspritzung

oder Innenanspritzung

e0c0ccccccccce =
OPC UA MES

A

Cloud
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manner SLIMLINE

Fir enge Einbauverhaltnisse in Hochkavitatenwerkzeugen

> Anwendungen mit engen Einbauverhéltnissen, wie z.B.
Direktanspritzung in Kernndhe oder Innenanspritzung

» Stabile Dusenausfiihrung durch starkeres Dusenrohr
bei gleichen Einbaumalen

> Mit zusatzlichem Nadelfiihrungsring

> Sehr gute thermische Trennung der Diisen zum
Werkzeug durch spezielle integrierte Bauteile

> Wartungsfreundlich

*-!i
SLIMLINE 8 [l]i SLIMLINE 8

Disenspitze mit einem
Isolierring aus robustem
Stahl zur Verarbeitung von

SLIMLINE 6.5

Disenspitzen Design fir
enge Einbauverhéltnisse
im Angussbereich zur Ver-

Dusenspitze mit einem
Isolierring aus stark ther-
misch isolierendem Werk-
stoff zur Verarbeitung von Polyolefinen arbeitung von Polyolefinen
technischen Kunststoffen

mit engem Prozessfenster

manner moldMIND I

Das digitale Cockpit fiir die SpritzgieBBform
— fir Formeigentimer, SpritzgieBBer und Formenbauer.

» Uberwachung und Analyse wesentlicher Prozessparameter
im Produktionsprozess

» Tatsachlich erzeugte Prozessdaten aus der SpritzgieBform
in Echtzeit

> Manipulationssicher
Uber den gesamten Lebenszyklus der Form

» Zentraler Speicherort fir umfassende Werkzeugdaten und
wichtige Dokumente und Reports

» Einfaches Handling
> Umfangreiche Schnittstellen und Speicherméglichkeiten

> Fur einen standortunabhéngigen Zugriff kénnen die Daten
in einer Cloud gespeichert werden
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128-fach MMS
SLIMLINE 8 Dusendesign

ménner Nadelverschluss-HeiBBkanalsysteme

Dusenseitige Formhalften

Wir bieten unseren Kunden komplett montierte, verkabelte und gepriifte
dusenseitige Formhélften. Das bedeutet Zeit- und Kostenvorteil bei der
Werkzeugmontage. Die Konstruktion erfolgt individuell A1ach Kundenvorgaben.

®
°

64-fach MSS
STANDARD Diisendesign

64-fach e-plate MMS

m )

/

192-fach MMS
SLIMLINE 8 Diisendesign

96-fach MMS
6.5 Dusendesign

12x2-fach EDGELINE

21
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und maBgeschneiderte HeiBBkanal-Nadelverschlusstechnik.

Das Unternehmen wurde 1965 gegriindet und gehért mit Gber
600 Mitarbeitern, Produktions-, Service- und Vertriebsstandorten in
Europa, USA und Asien zu den fiihrenden Anbietern in der Branche.

Seit 2013 gehért MANNER zur Barnes Group Inc.
Weitere Informationen finden Sie unter www.BGlnc.com
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Stammsitz in Bahlingen

Die Molding Solutions Group ist der weltweit Molding Solutions verfligt Uber globale Kapazita-
einzige Anbieter von integriertem Know-how in ten durch gemeinsame Fertigungsstandorte in
der Werkzeug-, Uberwachungs-, Kontroll- und Europa, Amerika und Asien.

Regelungstechnik.

Kunden profitieren von One-Stop-Lésungen vom
Prototypen- bis zum Serienwerkzeug. Der Fokus
liegt auf abgestimmten Produkten, natirlich balan-
cierten Systemen und damit auf der Performance

der Gesamtl6sung.






